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5 Verfahren und Vorrichtung zur Steuerung einer Rund- 
lauf er-Tablettiermaschine 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
10 richtung zur Steuerung einer Rundlauf er-Tablettierma- 
schine, wobei ein Rotor durch eine Antriebsmaschine 
in Rotation versetzbar ist, der Rotor wenigstens eine 
Matrize mit zugeordneten Oberstempeln und Unterstem- 
peln umfasst und eine auf in die wenigstens eine 
15 Matrize eingefullte Pressmasse wirkende Presskraft 
ermittelt wird. 

Rundlauf er-Tablettiermaschinen der gattungsgemaSen 
Art sind bekannt . Hierbei ist typisch, dass der Rotor 

20 durch Starten der Antriebsmaschine aus dem Stillstand 
auf seine Nenndrehzahl gebracht wird. fiber wenigstens 
einen Fullschuh werden die Matrizen mit der Press- 
masse gefullt und je nach Winkelstellung des Rotors 
werden uber Fuhrungskurven gefuhrte Unterstempel und 

25 Oberstempel axial zu den Matrizen verlagert . Die 
Unter- und Oberstempel werden an wenigstens einer 
Pressstation, in der Regel an einer Vorpressstation 
und einer Hauptpressstation, vorbeigef uhrt . Dort wer- 
den die Ober- und Unterstempel an stationar angeord- 

30 neten Druckrollen im Wesentlichen tangential vorbei- 
gef uhrt, so dass auf die in den Matrizen eingebrachte 
Pressmasse eine Presskraft aufbringbar ist. 
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Es ist bekannt, beispielsweise aus EP 0 698 481 Bl, 
die Presskraft einzustellen unci zu messen. Hierbei 
besteht ein wesentlicher Zusammenhang zwischen gemes- 
5 sener maximaler Presskraft und der Masse der in die 
Matrizen eingefullten Pressmasse unter der Vorausset- 
zung gleicher Materialeigenschaf ten der Pressmasse. 
Es besteht dabei ein direkter Zusammenhang zwischen 
dem Table ttengewicht und der fur " die Fertigung der 

10 Tabletten notwendigen Presskraft. In Abhangigkeit vom 
zu pressenden Material ist jedem Tablettengewicht bei 
einer durch die Presswerkzeuge vorgegebenen Tablet- 
tenform und einer eingestellten Tablettenhohe eine 
bestimmte Presskraft zugeordnet . Schwankt bei kon- 

15 stanter Tablettenhohe die Fullmenge und damit das 
Tablettengewicht, resultiert daraus in direkter 
Abhangigkeit eine Pre sskraftande rung. 

Sind bei einer Rundlauf er-Tablettiermaschine alle 
20 Matrizen bis zur Pressstation (das heiSt bis zur 
Druckrolle) normal mit Pressmasse gefullt, werden 
Druckrollen und Rotor beim Hochfahren (Starten) in 
der selben Zeit auf die Nenndrehzahl beschleunigt . 
Dies ist darauf zuriickzufiihren, dass jeder Stempel 
2 5 durch die Drehbewegung des Rotors unter der Druck- 
rolle vorbei - diese beriihrend - durchgezogen wird 
und hierbei uber die Rotation der Stempel die 
Beschleunigung der Druckrolle erfolgt, so dass die 
Beschleunigung der Druckrolle direkt abhangig von der 
30 Rotationsgeschwindigkeit der Stempel ist. 
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Dieser Zusammenhang zwischen Beschleunigung des 
Rotors und Beschleunigung der Druckrollen ist dann 
nachteilig, wenn die bei Rotation des Rotors an der 
Pressstation (Druckrollen) ankommenden Matrizen nicht 
5 oder nur teilweise mit Pressmasse gefiillt sind. Dies 
kann beispielsweise bei Start der Rundlauf er- Table t- 
tiermaschine nach einer Reinigung oder bei unterbro- 
chenem Nachschub iiber den oder die Fiillschuhe mit 
Pressmasse der Fall sein. 

10 

Wird nun eine Rundlauf er-Tablettiermaschine mit nicht 
oder nur teilweise gefullten Matrizen gestartet, 
beriihren die Ober- beziehungsweise Unterstempel in 
den Pressstationen die Druckrollen nicht oder nur 

15 teilweise. Durch Starten der Antriebsmaschine wird 
der Rotor mit dem Stempel jedoch auf seine Nenndreh- 
zahl beschleunigt . Gelangt nunmehr ein erster Stempel 
bei erster ordnungsgemafier gefiillter Matrize in die 
Pressstation, trifft der Stempel beziehungsweise das 

2 0 Stempelpaar entsprechend dem bereits auf Nenndrehzahl 
beschleunigten Rotor auf die noch nicht oder nur 
unzureichend beschleunigte Druckrolle. Hierbei kommt 
es zu einem schlagartigen Auftreffen der Stempel auf 
die Druckrolle, so dass plotzlich eine hohe kineti- 

2 5 sche Energie von der Druckrolle und den betroffenen 

Stempeln absorbiert werden muss. Dies kann zu Schadi- 
gungen der Druckrollen und/oder der Stempel fuhren. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 

3 0 Verfahren und eine Vorrichtung der gattungsgemaSen 

Art zu schaffen, mittels denen derartige Schaden ver- 
mieden werden konnen. 
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Erf indungsgemafc wird diese Aufgabe durch ein Verfah- 
ren mit den im Anspruch 1 genannten Merkmalen gelost. 
Dadurch, dass die ermittelte Presskraft mit einem 
vorgebbaren Grenzwert verglichen wird und bei Unter- 
schreiten des Grenzwertes die Solldrehzahl des Rotors 
auf eine Drehzahl unterhalb der Nenndrehzahl redu- 
ziert wird, ist vorteilhaft moglich, das Beschleuni- 
gen ~des ^Rotors "uhd das 4 Beschleunigen der Druckrolleii 
in jeder Betriebssituation auf ihre Nenndrehzahlen zu 
synchronisieren. Insbesondere wird hierdurch vermie- 
den, dass der Rotor vor den Druckrollen auf seine 
Nenndrehzahl beschleunigt wird. Somit wird ein 
schlagartiges Auftreffen der Stempel auf die Druck- 
rollen und somit die beim Stand der Technik bestehen- 
den Beschadigungsmoglichkeiten von Druckrollen 
und/ oder Stempel vermieden. 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist vorge- 
sehen, dass die Drehzahl des Rotors aus seinem Still - 
stand Oder aus seiner Nenndrehzahl drehzahlgesteuert 
wird. Hierdurch wird die Vermeidung der genannten 
Schaden in jeder Betriebssituation der Rundlauf er- 
Tablettiermaschine moglich. 

ErfindungsgemaS wird die Aufgabe ferner durch eine 
Vorrichtung zur Steuerung einer Rundlauf er-Tablet- 
tiermaschine mit< den • im • Anspruch 8 genannten Merkma- 
len gelost. Dadurch, dass die Rundlauf er-Tablettier- 
maschine ein Steuergerat oder dergleichen zur Ansteu- 
erung einer Antriebsmaschine eines Rotors der Rund- 
lauf er-Tablettiermaschine, eine Einrichtung zum 
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Ermitteln einer Presskraft sowie Mittel zum Verglei- 
chen der ermittelten Presskraft mit einer vorgebbaren 
Presskraft und wenigstens ein Mittel zum Vorgeben 
einer Solldrehzahl des Rotors in Abhangigkeit des 
5 Vergleiches der ermittelten Presskraft mit der vor- 
gebbaren Presskraft umfasst, ist vorteilhaft moglich, 
in einfacher Weise eine Steuerfunktion in die Rund- 
lauf er-Tablettiermascbine zu implementieren, die in 
Abhangigkeit eines Fiillgrades von Matrizen des Rotors 

10 eine Solldrehzahl des Rotors steuert . Hierdurch wird 
insbesondere ein an den Fullgrad der Matrizen ange- 
passtes Hochlaufen des Rotors moglich, so dass insbe- 
sondere mechanische Belastungen/Schadigungen von 
Druckrollen und/oder Pressstempeln vermieden we r den 

15 konnen. 

Weitere bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung 
ergeben sich aus den iibrigen, in den Unteranspruchen 
genannten Merkmalen. 

20 

Die Erfindung wird nachfolgend in einem Ausf uhrungs- 
beispiel anhand der zugehorigen . Zeichnungen naher er- 
lautert . Es zeigen: 

25 Figur 1 eine teilweise schematische Darstellung 
einer Rundlauf er-Tablettiermaschine ; 

Figur 2 ein Blockschaltbild einer Vorrichtiing zur 
Steuerung der Rundlauf er-Tablettiermaschine 
3 0 und 


Figur 3 einen Steuerungsablauf . 


Rundlaufer-Tablettiermaschinen der hier angesproche- 
nen Art sind allgemein bekannt, so dass im Rahmen der 
vorliegenden Beschreibung auf den grundlegenden Auf- 
bau und grundlegende Funktionen nicht naher eingegan- 
gen wird. 

Figur 1 zeigt in einer schematisierten Teilansicht 
""die" Abwickluhg eTnes Rotors 12 einer insgesamt mit 10 
bezeichneten Rundlauf er-Tablettiermaschine . Der Rotor 
12 besitzt uber seinen Umfang eine Vielzahl beabstan- 
deter Matrizen 14. Jeder Matrize 14 ist ein Unter- 
stempel 16 und ein Oberstempel 18 zugeordnet, die 
liber hier angedeutete Fuhrungskurven 20 beziehungs- 
weise 22 gefuhrt sind. Rotor 12 und Unterstempel 16 
sowie Oberstempel 18 rotieren hierbei synchron um die 
Drehachse des Rotors 12. Der Rotor 12 ist durch eine 
hier nur angedeutete elektrische Antriebsmaschine 24 
rotierbar. 

In die Matrizen 14 wird uber eine Einf ulleinrichtung, 
einem so genannten Einf iillschuh, hier lediglich ange- 
deutete Pressmasse 26 eingefullt. Im Normalbetrieb 
der Rundlauf er-Tablettiermaschine 10 wird die Press- 
masse 26 iiber die gesamte Hohe der Matrize 14 einge- 
fiillt. Die Fullhohe kann beispielsweise durch die 
Hohenlage der Unterstempel 16 an einer nicht darge- 
stellten Abstreif station definiert warden; Im gezeig- 
ten Beispiel ist eine nicht normale Befiillung ange- 
nommen. Die Pressmasse 2 6 ist nur zu einer Teilhohe 
in die Matrizen 14 eingefullt. Denkbar ist auch, dass 
in die Matrizen 14 - fur den hier angenommenen nicht 


7 


normalen Fall - keinerlei Pressmasse 26 eingefullt 
ist. Diese Zustande konnen beispielsweise bei Neu- 
anlauf der Rundlauf er-Tablettiermaschine 10 nach 
einer Reinigung, Wartung oder dergleichen oder nach 
5 Unterbrechung des Nachschubes der Pressmasse 26 uber 
die Einf tilleinrichtung eintreten. 

Entsprechend dem Verlauf der Fuhrungskurven 20 und 22 
tauchen die Unterstempel 16 und die Oberstempel 18 in 

10 die Matrize 14 ein und verpressen die Pressmasse 26 
zu der gewiinschten Tablet te oder dergleichen. Hierzu 
werden die Unterstempel 16 und die Oberstempel 18 an 
wenigstens einer Pressstation 28 vorbeigefuhrt , die 
ortsfest angeordnete Druckrollen 30 umfasst. Die 

15 Druckrollen 3 0 sind jeweils urn eine Drehachse 32 
drehbar gelagert. Der Abstand der Druckrollen 30 
zueinander ist definiert und bestimmt letztendlich 
die Hohe der zu pressenden Tablette. Ein Antrieb der 
Druckrollen 3 0 in Pf eilrichtung 34 - die obere Druck- 

2 0 rolle 3 0 entgegen dem Uhrzeigersinn, die untere 

Druckrolle 3 0 in Uhrzeigersinn - erfolgt durch Vor- 
beifuhren der Unterstempel 16 beziehungsweise Ober- 
stempel 18 entsprechend der Bewegungsrichtung 36 des 
Rotors 12. Die Unterstempel 16 beziehungsweise Ober- 
25 stempel 18 gelangen hierbei in Anlagekontakt mit der 
Umf angsf lache 38 der Druckrollen 30 und versetzen 
diese somit, quasi durch Mitnahme, in Rotation. Der 
Rotor 12 rotiert hierbei mit einer Drehzahl n R , wah- 
rend die Druckrollen 3 0 mit einer Drehzahl n D rotie- 

3 0 ren. 
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Inf olge der nicht beziehungsweise nur teilweise 
gefiillten Matrizen 14 setzt die zu verpressende 
Pressmasse 26 den Stempeln 16 beziehungsweise 18 in 
der Pressstation 28 beziehungsweise in dem der Press- 
station 28. unmittelbar vorgelagerten Bereich nur eine 
unzureichende Gegenkraft entgegen. Dies fuhrt dazu, 
dass die Stempel 16 und 18 durch Rotation des Rotors 
12 zwar auf die Nenndrehzahl des Rotors 12 beschleu- 
nigt "werden, "jedoch infoige" ungenugenden Aniagekon- 
taktes an den Druckrollen 3 0 diese nicht auf ihre 
Nenndrehzahl beschleunigt werden. Trifft in diesem, 
nicht normalen Betriebszustand nunraehr ein erstes 
Stempelpaar - der Stempel 16 und 18 - bei einer nor- 
mal gefiillten Matrize 14 auf die Druckrollen 30 auf, 
ergibt sich ein wesentlicher Unterschied zwischen den 
momentanen Drehzahlen des Rotors 12 beziehungsweise 
der Druckrollen 30. Wahrend der Rotor 12 schon auf 
seine Nenndrehzahl nRnenn beschleunigt ist, besitzen 
die Druckrollen 30 lediglich eine weit unterhalb 
ihrer Nenndrehzahl nDnenn liegenden Istdrehzahl n D1ST . 
Dies fiihrt dazu, dass die Stempel 16, 18 mit groJSer 
Beschleunigung auf die Umf angsf lachen 38 der Druck- 
rollen 3 0 auftreffen, so dass hierdurch erhebliche 
kinetische Energie absorbiert werden muss. Dies kann 
zu mechanischen Beschadigungen sowohl der Oberf lachen 
38 der Druckrollen 3 0 als auch der Stempel 16 bezie- 
hungsweise 18 fiihren. 


Urn diese mechanische Belastung zu verhindern, wird 
Folgendes vorgesehen: 
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Die Druckrollen 30 sind in an sich bekannter Weise 
mit Mes swer t auf nehmern 4 0 versehen, mittels denen die 
momentane Presskraft PK gemessen wird. Anhand der 
schematischen Darstellung in Figur 2 wird die Erfin- 
5 dung weiter verdeutlicht . 

Figur 2 zeigt den durch die elektrische Antriebs- 
mas chine 24 antreibbaren Rotor 12 sowie die dem Rotor 
12 zugeordneten Druckrollen 30. - Auf die Darstellung 

10 der Stempel wurde aus Grunden der Ubersichtlichkeit 
verzichtet. Der Rundlaufer- Tablet tiermaschine 10 ist 
ein Steuergerat 42 zugeordnet, das eine Vielzahl von 
Steuer- und Regelfunktionen ubernehmen kann. 
Anschliefiend wird nur der fur die Erfindung wesentli- 

15 che Aufbau und Funktion des Steuergerates 42 
beschrieben. 

Das Steuergerat 42 ist uber eine Signalleitung 44 mit 
den Presskraf tauf nehmern 40 verbunden und erhalt ein 

20 der Istpresskraf t PKi ST proportionales Signal pk JST . 
Das Steuergerat 42 ist ferner mit der elektrischen 
Antriebsmaschine 24 uber eine Signalleitung 4 6 ver- 
bunden, uber die die elektrische Antriebsmaschine 24 
ein Steuersignal n R erhalt, das der einzustellenden 

25 Solldrehzahl des Rotors 12 entspricht. 

Das Steuergerat 42 umfasst eine Recheneinheit 48, der 
das Signal pk lST und ein von einem Speichermittel 50 
bereitgestelltes Signal pk SOLL zugefiihrt wird, dass 
3 0 der Sollpresskraf t PK SO ll an den Druckrollen 3 0 ent- 
spricht . 
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Entsprechend dem in Figur 3 dargestellten Schema 
erfolgt folgende Signalverarbeitung . 

In einem Schritt 52 werden die von den Presskraf tauf- 
5 nehmern 4 0 gelieferten Istsignale pk /sr und das von 
dem Speichermittel 50 gelieferte Sollsignal pk SOLL 
verarbeitet. Hierbei wird eine Differenz zwischen dem 
Signal pk SOLL und dem Signal pk IST ermittelt. Dieses 
Dif ferenzsignal pk diff wird in einem weiteren Schritt 

10 54 mit einem Signal pk grem verknupft. Das Signal 'pic 

wird beispielsweise ebenfalls von dem Speichermittel 
50 bereitgestellt . Hierbei kann beispielsweise varia- 
bel festlegbar sein, in welchem MaS die dem Signal 
Pkgrem ent sprechende Presskraft PKgrenz von der Soil- 

15 presskraft PK SO ll abweichen kann. Diese Differenz zwi- 
schen dem Presskraf t-Grenzwert und dem Presskraf t- 
Sollwert kann beispielsweise 10 % des Presskraft- 
Sollwertes betragen. 

20 Wird nun im Schritt 54 f estgestellt , dass die Diffe- 
renz zwischen dem Presskraf t-Istwert und dem Press- 
kraf t-Sollwert groSer ist als die Differenz zwischen 
dem Presskraf t-Sollwert und dem Presskraf t-Grenzwert , 
das heiSt, der Presskraf t-Istwert unterschreitet den 

25 Presskraft -Grenzwert, wird ein Signal n rso u generiert, 
das einer Solldrehzahl n R des Rotors 12 entspricht. 
Diese Solldrehzahl 1st geringer als die Nenndrehzahl 
des Rotors 12 im Normalbetrieb . Im Schritt 56 wird 
das der Solldrehzahl entsprechende Signal n rsoR mit 

3 0 einem der Istdrehzahl des Rotors 12 entsprechenden 
Signal verknupft. Entsprechend einer Abweichung 
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zwischen Istdrehzahl und Solldrehzahl des Rotors 12 
wird das Drehzahlsignal n R generiert und der 
Antriebsmaschine 24 zur Verfiigung gestellt. Diese 
beschleunigt dann den Rotor 12 auf die vorgeg<ebene 
5 Drehzahl n R . 

Anhand der vorstehenden Erlauterungen wird deutlich, 
dass eine Dr ehz ahl s t eue rung des Rotors 12 in Abhan- 
gigkeit der Presskraft erfolgt. Hierdurch wird 

10 erreicht, dass bei angenommener geringerer Presskraft 
PK als die Sollpresskraf t PK S oll der Rotor 12 nicht 
mit seiner Nenndrehzahl rotiert. Insbesondere bei dem 
erlauterten Fall, dass die Matrizen 14 nicht Oder nur 
teilweise mit Pressmasse 26 gefiillt sind, ergibt 

15 dies # dass der Rotor 12 mit einer vorgebbaren Mini- 
maldrehzahl n R rotiert. Hierdurch wird vermieden, 
dass bei erstmaligem Auftreffen von Unterstempel 16 
und Oberstempel 18 einer ordnungsgemaS geftillten 
Matrize 14 diese bereits mit der Nenndrehzahl des 

20 Rotors 12 auf die Druckrollen 3 0 auftreffen. Somit 
wird die mechanische Belastung zu diesem Zeitpunkt 
erheblich reduziert. Treffen die Stempel 16 und 18 
einer ordnungsgema.fi gefiillten Matrize 14 auf die 
Druckrollen 30, fuhrt dies automatisch zu einer Erho- 

25 hung der Presskraft PK, die als Istpresskraf t PKi ST 
ilber die Presskraf tauf nehmer 4 0 gemessen wird. Hier- 
durch verringert sich die Differenz zwischen 
Istpresskraf t und der Sollpresskraf t, so dass • ent- 
sprechend dem in Figur 2 und 3 dargestellten Schema 

3 0 die Drehzahl des Rotors 12 hochgefahren wird, bis 
dieser seine Nenndrehzahl erreicht. 
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Die erf indungsgemaSe Losung ist auch geeignet, bei 
mit Nenndrehzahl rotierendem Rotor 12 zu erkennen, ob 
der Fiillungsgrad der Matrizen 14 mit der Pressmasse 
2 6 abnimmt. Durch Verringerung des Fiillgrades mit 
5 Pressmasse 2 6 sinkt aufgrund der direkten Zusammen- 
hange die Presskraft PK an den Druckrollen 30. Ent- 
sprechend dem in Figur 3 dargestellten Ablauf fuhrt 
auch dieses Absinken der Istpresskraft zu einer Redu- 
zierung der Solldrehzahl n R des Rotors 12 : Hierbei 

10 kann gemaS unterschiedlicher Ausfiihrungs variant en 
entweder eine stufenweise oder kontinuierliche Redu- 
zierung der Solldrehzahl n R vorgesehen sein. So kann 
die ; Solldrehzahl n R beispielsweise gleich auf eine 
vorgebbare Minimaldrehzahl n Rmin oder in Zwischen- 

15 schritten von der Nenndrehzahl nRnenn bis zur Minimal- 
drehzahl n Rmin reduziert werden. 


20 


13 


5 Bezugszeichenliste 



10 

Rundlauf er - Tab 1 et t i ermas chine 


12 

Rotor 


14 

Matrize 

10 

16 

Unterstempel 


18 

Oberstempel 


20 

Fiihr ung s kur ve 


22 

Fiihrung s kurve 


24 

elektrische Antriebsmaschine 

15 

26 

Pressmasse 


28 

Press stat ion 


30 

Druckrollen 


32 

Drehachse 


34 

Pf eilrichtung 
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5 Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Steuerung einer Rundlauf er- Table t- 
tiermaschine (10) , wobei ein Rotor (12) durch eine 
Antriebsmaschine (24) in Rotation versetzbar ist, der 

10 Rotor (12) wenigstens eine Matrize (14) mit zugeord- 
neten Oberstempeln (18) und Unterstempeln (16) 
umfasst und eine auf in die wenigstens eine Matrize 
(14) eingefullte Pressmasse (26) wirkende Presskraft 
(PK) ermittelt wird, dadurch gekennzeichnet , dass die 

15 ermittelte Presskraft (PKist) mit einem vorgebbaren 
Grenzwert (P3cqrenz) verglichen wird und bei Unter- 
schreiten des Grenzwertes (PK^renz) die Solldrehzahl 
(n R ) des Rotors (12) auf eine Drehzahl unterhalb der 
Nenndrehzahl (nRN ENN ) reduziert wird. 

20 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Presskraft (PK) gemessen wird. 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
25 dadurch gekennzeichnet, dass eine Differenz zwischen 

dem Grenzwert (PKgrenz) und einer Sollpresskraf t 
(PKsoll) eingestellt werden kann. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 

3 0 dass die Differenz zwischen 1 % und 50 %, insbeson- 
dere zwischen 5 % und 2 0 %, vorzugsweise zwischen 8 % 
und 12 betragt. 


16 


5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Solldrehzahl (n R ) 
des Rotors (12) mit einer Istdrehzahl des Rotors (12) 

5 verglichen wird; und der Rotor (12) auf die Solldreh- 
zahl (n R ) geregelt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch- gekennzeichnet, dass der Rotor (12)- aus dem 

10 Stillstand drehzahlgesteuert wird. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Rotor (12) aus sei- 
ner Nenndrehzahl drehzahlgesteuert wird. 


15 


8. Vorrichtung zur Steuerung einer Rundlaufer- Tablet - 
tiermaschine (10), mit einem Steuergerat (42) oder 
dergleichen zur. Ansteuerung einer Antriebsmaschine 
(24) k eines Rotors (12) der Rundlauf er-Tablettierma- 

20 schine (10), einer Einrichtung (40) zum Ermitteln 
einer auf eine Pressmasse (26) wirkenden Presskraft 
(PK) sowie Mittel zum Vergleichen der ermittelten 
Presskraft (PK IST ) mit einer vorgebbaren Presskraft 
(PKgrenz) und wenigstens einem Mittel zum Vorgeben 

25 einer Solldrehzahl (n R ) des Rotors (12) in Abhangig- 
keit des Vergleichs der ermittelten Presskraft (PK IST ) 
mit der vorgebbaren Presskraft (PKgrenz) . 
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Z us ammen f as sung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zur Steuerung einer Rundlauf er-Tablettierma- 
schine (10) , wobei ein Rotor (12) durch eine 
Antriebsmaschine (24) in Rotation versetzbar ist, der 
Rotor (12) wenigstens eine Matrize (14) mit zugeord- 
neten Oberstempeln (18) und Unterstempeln (16) 
umfasst und eine auf in die wenigstens eine Matrize 

(14) eingefullte Pressmasse (26) wirkende Presskraft 

(PK) ermittelt wird. 

Es ist vorgesehen, dass die ermittelte Presskraft 
(PK IST ) mit einem vorgebbaren Grenzwert (PKqrenz) ver- 

glichen wird und bei Unterschreiten des Grenzwertes 
(PKqrenz) die Solldrehzahl (n R ) des Rotors (12) auf 

eine Drehzahl unterhalb der Nenndrehzahl ( Urnenn) 

reduziert wird. 


(Figur 1) 





